PPH MAKOT
9 ul. Przewdz 34/304

QY MAKOT 4

0 602 260 992 [Dziat Techniczny]
537 872 522 [Dziat Handlowy]

il dt@makot.pl [Dziat Techniczny]
biuro@makot.pl [Dziat Handlowy]

STEROWNIK MCH=07 v. 2 / MCH-07T V. 2
Instrukeja ebsiugh

1. CHARAKTERYSTYKA.

Sterownik MCH-07 drugiej generacji jest uniwersalnym, zespolonym sterownikiem
przeznaczonym do zastosowania w udojniach i w zbiornikach mleka. Sterownik ten pozwala
na schfadzanie mleka zawartego w zbiorniku oraz przeprowadzenie procesu mycia zbiornika
oraz udojni.
Sterownik charakteryzuje sie elastycznoscig w przystosowaniu go do réznych wymagan — jest
w petni programowalny na etapie instalatorskim, a jednoczesnie zabezpieczony przed
ewentualng ingerencjg bezposredniego uzytkownika w nastawy.
Sterownik ten sktada sie z dwdch zespolonych segmentéw:

—  segment chtodzacy,

—  segment myjacy,
przy czym w trakcie procesu chtodzenia nie jest mozliwe, nawet przypadkowe, wiaczenie
procesu mycia. Segment mycia uaktywnia sie dopiero po wytgczeniu chtodzenia.
Sterownik MCH-07 umieszczony jest w szczelnej obudowie przystosowanej do mocowania
nasciennego (stopien ochrony IP65). Na zamdwienie dostepny jest takze wariant sterownika
z kotnierzem, umozliwiajagcy montaz panelowy (oznaczenie MCH-07.f), w ktérym zasilanie oraz
wejscia i wyjscia sterownicze wyprowadzone sg poprzez dtawnice umieszczone na dolnej czesci
obudowy. Dodatkowo produkujemy tez na zamdwienie wariant z dtawnicami umieszczonymi
na tylnej czesci obudowy, co pozwala na zabudowanie sterownika w taki sposdb,
aby doprowadzane przewody byty ukryte (oznaczenie MCH-07.b).
W zestawie ze sterownikiem znajduje sie czujnik temperatury. Natomiast w wersji MCH-07T
dotaczany jest dodatkowy czujnik temperatury, sterujgcy podgrzewaniem temperatury wody
podczas procesu mycia.
Czujniki temperatury znajdujg sie w gumowej ostonie (klasa szczelnosci IP68), zakoriczone s3
nierdzewna tulejka. Sterownik sygnalizuje uszkodzenie czujnika temperatury.
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zasilanie 230V AC 50/60 HZ
stopien ochrony IP65
znak bezpieczenstwa CE

widok ogélny sterownika

@

2. INSTALACIJA | PODtACZENIE STEROWNIKA.

@
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W celu zainstalowania sterownika nalezy odkreci¢ szes¢ wkretow i odchyli¢ czotéwke
sterownika, uwazajac na przewadd taczacy ptytke gorng z ptytkg dolng. Po roztozeniu obudowy,
nalezy roztaczy¢ ten przewdd. Roztgczenie przewodu nastepuje poprzez wyjecie wtyczki ztgcza
umieszczonego w dolnej ptytce.

otwor do przykrecania

wkretem obudowy do
Sciany

m 15090000380

ztgcza do z PR, '
zasilania otwor do przykrecania
sterownika wkretem obudowy do

oraz wyprowadzenia ztacza Sciany
segmentu chtodniczego do podtaczenia .
czujnikéw zlgcza wyprowadzenia

segmentu myjgcego

UWAGA

Przymocowywanie obudowy moze nastepowac jedynie poprzez przykrecenie wkretami
z wykorzystaniem zaznaczonych otworéw. Nie wolno przewierca¢ obudowy i poprzez te
otwory mocowac obudowe, bowiem powoduje to utrate szczelnosci obudowy.

wersja MCH-07T

mieszadio czujnik

czujnik sterownika L
agregat sterownika ~ MYJacego 230 VAC
zasilanie chtodzgcego (opcja)

230V AC
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W przypadku, jezeli przekaznik nr 4 w segmencie myjgcym jest ustawiony jako sterujacy
mieszadtem, wdwczas mozna potgczyé sterowanie mieszadtem segmentu chtodzgcego oraz
segmentu myjacego.

zworka mieszadto

Sterowanie przez przekaznik nr 5 napieciem 230V AC.
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3. SEGMENT CHtODZACY.

Wiaczenie przez uzytkownika procesu chtodzenia blokuje mozliwos$¢ wtgczenia procesu mycia,
co objawia sie catkowitym wygasniecie wyswietlacza segmentu myjacego.

widok sterownika z wtgczonym procesem chtodzenia

sygnalizacja wigczenia chiodzenia (wstepne schtadzanie - dioda miga)

wyswietlanie biezacej temperatury l przyciski nastawcze

@ @ @

sygnalizacja pracy mieszadia |
(praca reczna - dioda miga)

sygnalizacja pracy agregatu

przycisk do wigczenia /
wylgczenia chfodzenia

przycisk do wejscia w
tryb nastaw

przycisk do wigczenia
recznejpracy mieszadta
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3.1. Dane techniczne segmentu chtfodzenia.

zakres pomiarowy temperatury

od -40,0 °C do +99,0 °C

zakres temperatur sterowania

od -40,0 °C do +99,0 °C
(pomniejszony o ustawiong histereze)

rozdzielczo$¢ pomiarowa miernika temperatury
(rozdzielczos$¢ nastaw temperatur sterowania)

1 9C w zakresie ponizej -9,9 °C
0,1 °C w zakresie od -9,9 °C do +99,0 °C

histereza sterowania

od 1,0 °C do 20,0 °C

czas wstepnego schtodzenia

odlhdo18h

czas opdznienia rozpoczecia chtodzenia

od 1 min. do 99 min.

czas pracy mieszadta

od 1 min. do 60 min.

czas postoju mieszadta

od 1 min. do 60 min.

czas pracy recznej mieszadta

ciggta lub od 1 min. do 60 min.

dtugos¢ czujnikdow pomiarowych

5m

typ czujnika temperatury

termistorowy NTC

rodzaj miernika temperatury

cyfrowy LED

obcigzalnos¢ stykow przekaznika sterujacego
agregatem

30A 250V AC

obcigzalnosé stykow przekaznika sterujgcego
mieszadtem

10A 250V AC

3.2. Funkcje sterownika w trybie chtodzenia.

Segment chtodzacy sterownika MCH-07 v. 2 wyposazony jest w opisane ponizej funkcje.

1. Sterowanie pracg agregatu wedtug dwoch nastawionych temperatur, np. temperatura

wstepnego schtodzenia po udoju oraz temperatura docelowego schtodzenia w procesie
przechowywania.
Opodznienie wiaczenia procesu schiadzania na czas potrzebny do zakoriczenia procesu
udoju.
Funkcja nadzoru pracy agregatu, polegajgca na mozliwosci ustawienia maksymalnego oraz
minimalnego czasu pracy agregatu, jak rowniez minimalnego czasu postoju agregatu.
Mozliwos¢ ustawienia automatycznej pracy mieszadta w dwdéch wariantach:

—  cykliczna praca mieszadta, niezalezna od stanu pracy agregatu;

—  mieszadto pracuje w sposdb ciggty w czasie pracy agregatu, a w momencie

wytgczenia sie pracy agregatu mieszadto przechodzi do pracy cyklicznej.

Funkcja recznego witaczenia pracy mieszadta.
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6. Zapamietywanie maksymalnych i minimalnych wartosci temperatury w catym cyklu
pracy sterownika; funkcja ta potgczona jest z mozliwoscia opdznienia czasowego
zapisywania danych temperaturowych do pamieci sterownika od momentu jego wtgczenia.

7. Zapamietywanie maksymalnej wartosci temperatury w procesie mycia.

8. Funkcja nadzoru i sygnalizacji uszkodzenia czujnika pomiarowego.

3.3. Programowanie dla segmentu chfodzenia.

Sterownik fabrycznie jest zaprogramowany dla standardowych warunkoéw pracy.
W celu zmiany fabrycznego zaprogramowania nalezy wej$¢ w tryb nastaw i dokona¢ zgdanych
korekt. Ponizszy rysunek obrazuje procedure programowania:

® ®
4.7

° ° °
@
@ fl
przytrzymaé 17 sek . nacisnag krétko - potwierdzenie wpisac kod dostepu nacisngt krotko - ¢
potwierdzenie

] L] ® ]
® ®
@ ‘El
* nacisnac krotko - zmiana warto$ci parametru  nacisnaé krotko - potwierdzenie wybér parametru
potwierdzenie

@ @
EE)

L] ° ° L]
E3)

c

wybér innego parametru wyjscie z programowania

3.4. Obstuga segmentu chtodzenia przez instalatora.

Wejscia w tryb nastaw mozna dokonac¢ zaréwno przy wtgczonym, jak i wytaczonym chtodzeniu.
W przypadku wejscia w tryb nastaw przy wigczonym chtodzeniu, chtodzenie zostanie
przerwane i po wyjsciu z trybu nastaw nalezy ponownie witaczy¢ chtodzenie.

3.4.1. Tabela nastaw segmentu chfodzenia.
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UWAGA

Parametrow z ponizszej tabeli, ktére znajdujq sie w wierszach zaznaczonych kolorem
szarym, nie nalezy zmieniaé. Gwarancja udzielana przez producenta nie obejmuje

uszkodzenia sterownika z powodu zmiany tych parametréw.

nastawa
1 kcji / k t
opis funkcji symbo. zakres nastaw fabryczna
wejscie w tryb nastaw uc kod dostepu 12.0
ograniczenie dolnej wartosci mozliwos¢ ustawienia temperatury
dla zak t t bl 2.0 (°C
a zakresty emperatiry 0d -40 °C do +99 °C, co 1,0°C (°c)
sterowania
ograniczenie gornej wartosci mozliwos¢ ustawienia temperatury
(0]
dla zakres.ultemperatury b2 od -40 9C do +99 °C, co 1,0°C 10.0 (°C)
sterowania
. . mozliwos¢ ustawienia temperatury
histereza sterowania HI od 1,0 °C do 20 °C, ¢0 0,1 °C 2.0 (°C)
. 0 — nieaktywne; brak blokady
lok
blokada z'mlan temperatury LF 1 - aktywne; blokada zmiany 0
sterowania
temperatury
0 — nieaktywne
opdznienie witgczenia od >0 — aktywne; mozliwos¢ ustawienia 0
chtodzenia na czas udoju czasu od 0 min. do 99 min.,
co 1 min.
. 0 — nieaktywne
czas wstepnego schtodzenia L I
mileka FC >0 — aktywne; mozliwos¢ ustawienia 0
czasuodOhdo18h,colh
0 — nieaktywne
minimalny czas pracy >0 — aktywne; mozliwos¢ ustawienia
CA . . 0
agregatu czasu od 0 min. do 60 min.,
co 1 min.
maksymalny czas prac 0 -nieaktywne
agre Zﬂu ) ¥ pracy cC >0 — aktywne: mozliwos¢ ustawienia 0
gres czasuodOhdo9h,colh
0 — nieaktywne
minimalny czas postoju CF >0 — aktywne; mozliwos¢ ustawienia 0
agregatu czasu od 0 min. do 60 min.,
co 1 min.
AS , o 3.0
zmiana parametru nie jest zalecana3®
AP 3.0
0 — praca wedtug czaséw
ustawionych w E1i E2, niezalezna
od pracy agregatu
tryb pracy mieszadta FO 1 — praca ciagta podczas pracy 1

agregatu, a w czasie postoju
agregatu mieszadto pracuje wedtug
czasow ustawionych w E1i E2
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czas postoju mieszadta E1l mozliwosc ustawienia czasu 15 (min.)
P ) od 1 min. do 60 min., co 1 min. ’

czas pracy mieszadta £ mozliwosc¢ ustawienia czasu 2 (min))
pracy od 1 min. do 60 min., co 1 min. ’
0 — praca ciggta

>0 — mozliwo$¢ ustawienia czasu

praca reczna mieszadta CcP pracy od 1 min. do 60 min., 5 (min.)
co 1 min.
LP 14.0
EP zmiana parametru nie jest zalecana?® 40
CL 1
opdZnienie pomiaru wartosci
maksymalnych i minimalnych mozliwos¢ ustawienia czasu od 0 h
. AA 2.0 (h)
temperatury po wiaczeniu do18h,colh

procesu chtodzenia

0 — nieaktywne; brak powrotu

powrdét do nastaw do nastaw fabrycznych

PP . 0
fabrycznych 1 - aktywne; powrdét do nastaw
fabrycznych
skalowanie czujnika cu mozliwos¢ ustawienia temperatury 0.0
temperatury 4 od -10,0 °C do +10,0 °C, co 0,1 °C ’
wyjscie z trybu nastaw EE

! Nalezy dokonywad nastawy tak, aby zawsze spetniony byt warunek bl<b2. Wartosci parametrow b1 i b2
nie sq nastawami temperatur sterowania; sq to wartosci temperatury, pomiedzy ktérymi mozna ustawic
temperature sterowania (wycinek z catego zakresu temperatury sterowania sterownika).

2 Funkcja ta jest aktywna jedynie, gdy ustawiony zostat minimalny czas postoju agregatu (parametr CF).

3 Zmiana parametru nie jest zalecana, bowiem moze doprowadzic¢ do nieprawidfowej pracy sterownika,
a nawet jego uszkodzenia.

4 Ustawione w fazie produkcji — nie zmieniac bez wyraznej potrzeby.

3.4.2. Funkcja sterowania agregatem.

Sterowanie agregatem w fazie chtodzenia nastepuje w zaleznosci od temperatury wystepujgcej
w komorze chtodniczej. Sterownik umozliwia sterowanie wedtug jednej lub dwdch nastaw,
w zaleznosci od dokonanych ustawienn parametru FC (czas wstepnego schtadzanie mleka —
patrz pkt 3.4.1.):

e FC=0 — brak wstepnego chtodzenia; w takim przypadku nastawy dokonane w t1
(patrz pkt 3.5.) s jedyng temperaturg schtadzania mleka (dioda sygnalizacji
wigczenia chtodzenia swieci Swiattem ciggtym);

e FC>0 — w czasie ustawionym w tym parametrze nastepuje wstepne schtodzenie
wedtug nastaw dokonanych w t1 (w czasie wstepnego schtadzania dioda sygnalizacji
chtodzenia swieci $wiattem przerywanym).

Po uptywie czasu nastawionego w parametrze FC nastepuje przejscie do schtadzania wedtug
temperatury ustawionej w parametrze t2 (dioda sygnalizacji wiaczenia chtodzenia s$wieci
wowczas $wiattem ciggtym).
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W dowolnym momencie mozna przerwac wstepne schtadzanie i przejs¢ do schtadzania wedtug
temperatury docelowej. Dokonuje sie tego przyciskajgc przycisk % w trakcie schtadzania
wstepnego; dioda sygnalizacyjna zmienia swoje Swiecenie na ciggte.

Sterownik moze sterowac temperaturg chtodzenia w zakresie od -40 °C do +98 °C. W celu
ograniczenia zakresu sterowania tak, aby uniemozliwi¢ uzytkownikowi urzadzenia
chtodniczego ustawienie temperatury spoza tego zakresu, nalezy ustawi¢ we wtasciwych
zakresach parametry: b1l — ograniczenie dolnej wartosci dla zakresu temperatury sterowania
oraz b2 — ograniczenie gérnej wartosci dla zakresu temperatury sterowania.

Istotne jest réwniez witasciwe ustawienie histerezy sterowania — parametr HI. Histereza
sterowania wyznacza rdznice temperatury, przy ktdérej nastepuje wytaczenie a nastepnie
wigczenie sprezarki, np. jezeli temperatura sterowania ustawiona jest na wartos$¢ 4° C,
a histereza na 29 C, to wytagczenie sprezarki nastgpi po osiggnieciu 4° C, a ponowne jej
wigczenie nastgpi po wzroscie temperatury do 4+2=6°C.

Sterownik umozliwia ustawienie histerezy sterowania w zakresie od 1°C do 20°C.

UWAGA
Ustawiona wartos¢ histerezy automatycznie ogranicza skrajne wartosci zakresu sterowania,
tak aby nie nastgpito przekroczenie zakresu pracy sterownika.

3.4.3. Funkcja opoZnienia wigczenia procesu schtadzania.

Funkcja ta umozliwia wtaczenie pracy sterownika przyciskiem % przy czym nastgpi opdznienie
procesu schfadzania. Opdzinienie to bedzie réwne czasowi ustawionemu w parametrze 0d
(fabrycznie 0d=0). Rozwigzanie takie umozliwia réwnoczesne wiaczenie pracy sterownika
z rozpoczeciem procesem udoju.

Jezeli funkcja ta zostata aktywowana, to po przycisnieciu przycisku %, na wyswietlaczu
zostanie pokazany czas uptywajacy do rozpoczecia procesu schtadzania. Sygnalizacja ta, w celu
doktadniejszego wyrdznienia wyswietlanego czasu, jest dodatkowo podkreslana migajacymi
na przemian kropkami w polu wyswietlacza.

W dowolnym momencie, poprzez ponowne wcisniecie przycisku % mozna przerwa¢ odliczanie
czasu, i tym samym przej$¢ do procesu chtodzenia.

3.4.4. Funkcja nadzoru pracy agregatu.

Sterownik wyposazony jest w funkcje zabezpieczajgce sprezarke, takie jak:

e  CF—minimalny czas postoju agregatu,

e  CA-—minimalny czas pracy agregatu,

e  CC-—maksymalny czas pracy agregatu.
Nalezy zwrdéci¢ uwage, ze ustawienie tych parametréw moze rowniez wptywac na rzeczywiste
wahania temperatury w komorze chtodniczej. Jezeli np. minimalny czas pracy sprezarki
ustawiony zostat na 5 min., natomiast temperatura sterowania zostata osiggnieta po 3 min.,
to sprezarka nie zostanie wytaczona wczesniej niz po uptywie 5 min. To samo dotyczy

Strona 9z 27



minimalnego czasu postoju agregatu. W takim przypadku wahania temperatury w komorze
chtodniczej beda wieksze niz wynikatoby to z ustawionej histerezy (parametr Hl).

3.4.5. Funkcja automatycznej pracy mieszadta.

Automatyczna praca mieszadta moze odbywac sie w dwodch wariantach, w zaleznosci
od dokonanych ustawien:

e  F0=0 - cykliczna praca niezalezna od pracy agregatu,

e  FO0=1 — ciggta praca mieszadta w czasie pracy agregatu, a w czasie postoju agregatu

praca cykliczna.

Cykliczna praca mieszadta odbywa sie nastepujgco: praca — postd] — praca — .., zawsze
rozpoczynajac sie od pracy.
Czas pracy mieszadta okresla parametr E1, a czas jego postoju okresla parametr E2.

3.4.6. Funkcja recznej pracy mieszadta.

Poza funkcja automatycznej pracy mieszadta sterownik umozliwia reczne wtaczenie mieszadta
w dowolnej chwili (gdy mieszadto nie pracuje). W zaleznosci od dokonanych ustawien
w parametrze CP mozna ustawi¢ dwa warianty pracy recznej:
e CP=0 — praca ciggta mieszadta od momentu recznego wtaczenia do momentu
recznego wyfaczenia,
e  CP>0 - praca przez okreslony czas; warto$¢ parametru CP (>0) oznacza czas pracy
mieszadta wyzwalanego recznie; prace mieszadta w tym wariancie mozna roéwniez
przerwaé w dowolnym momencie, naciskajgc przycisk ©.

3.4.7. Funkcja zapamietywania maksymalnych i minimalnych wartosci temperatury w trakcie
procesu chtodzenia.

Sterownik posiada funkcje rejestrowania w wewnetrznej pamieci maksymalnych i minimalnych
wartosci temperatury, ktére wystepujg w catym cyklu pracy sterownika. Funkcja ta umozliwia
kontrole czy zawartos¢ zbiornika przechowywana jest w prawidtowych warunkach
temperaturowych.

W momencie wigczenia chtodzenia, po uptywie zaprogramowanego opdZnienia (parametr AA —
patrz pkt 3.4.1.) nastepuje zapisywanie do pamieci sterownika wartosci minimalnych
i maksymalnych temperatury. Programowalny czas opdZznienia wtgczenia sie tej funkcji pozwala
na wstepne schtodzenie Swiezego mleka i tym samym nie uwzglednianie maksymalnej
temperatury w momencie uruchomienia chtodzenia. Nastawa fabryczna wynosi 2 h, jednakze
czas ten nalezy dobra¢ do rzeczywistych warunkéw pracy urzadzenia.

W dowolnym momencie mozna dokona¢ odczytu wystepujacych dotychczas wartosci
maksymalnych i minimalnych. Dokonuje sie tego poprzez kréotkotrwate przycisniecie przycisku S
oraz wybér parametru HO (warto$¢ maksymalna) lub parametru LO (wartos¢ minimalna).
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UWAGA
W przypadku braku wpiséow wartosci maksymalnych i minimalnych temperatury
w pamieci sterownika na wyswietlaczu ukazuje sie symbol ---.

Kasowanie pamieci wartosci maksymalnych i minimalnych nastepuje:

— automatycznie po wylaczeniu oraz ponownym wiaczeniu chtodzenia; samo
wytaczenie chfodzenia nie kasuje pamieci, nastepuje to dopiero po ponownym jego
wigczeniu,

—  w przypadku zaniku napiecia zasilania.

3.4.8. Funkcja zapamietywania maksymalnej wartosci temperatury w trakcie procesu mycia.

Do wewnetrznej pamieci sterownika zapisywana jest rowniez maksymalna temperatura jaka
wystepuje w czasie, gdy sterownik nie jest wigczony w trybie chtodzenia. Poniewaz proces
mycia musi sie odbywaé przy wytgczonej pracy chtodniczej sterownika, zatem wystepujgca
woéwczas temperatura jest rowniez maksymalng temperaturg wystepujgcg w procesie mycia.
Natomiast w przypadku, gdy proces mycia nie jest przeprowadzany podczas nieaktywnego
chtodzenia, zapamietana temperatura jest maksymalng wartoscig, ktéra w tym czasie
wystepowata.

Kasowanie danych zawartych w pamieci nastepuje automatyczne po uruchomieniu procesu
chtodzenia. W przypadku braku danych zapisanych w pamieci sterownika po ustawieniu
parametru odczytu danych — HC, wyswietlacz wskazuje symbol ---.

3.4.9. Funkcja nadzoru i sygnalizacji uszkodzenia czujnika pomiarowego temperatury.

W przypadku wykrycia przez sterownik uszkodzenia czujnika temperatury nastepuje wytgczenie
pracy agregatu oraz mieszadta. Na wyswietlaczu pojawiaja sie wowczas litery ACU.

UWAGA
Sygnalizacja uszkodzenia czujnika pojawia sie rowniez w przypadku przekroczenia zakresu
mierzonych przez sterownik temperatur.

3.4.10. Funkcja powrotu do nastaw fabrycznych.

W przypadku dokonania zmian w ustawieniach fabrycznych oraz stwierdzenia nieprawidtowej
pracy sterownika (na dowolnym etapie jego uzytkowania), nalezy w pierwszej kolejnosci
dokonaé powrotu do nastaw fabrycznych.

W tym celu nalezy: > wej$¢ w tryb nastaw = wybraé z listy parametr PP - potwierdzi¢
wejScie w nastawy parametru PP > ustawi¢ parametr PP=1 - potwierdzi¢ nastawe —>
wytaczy¢ napiecie zasilania sterownika = wigczy¢ ponownie napiecie zasilania sterownika.

Po wykonaniu powyzej opisanych czynnosci sterownik powrdci do nastaw fabrycznych,
w zwigzku z czym dokonane wczesniej zmiany w nastawach ulegng skasowaniu. Po ponownym
wigczeniu zasilania parametr PP automatycznie ustawi sie na wartos¢ 0.
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3.4.11. Funkcja skalowania czujnika temperatury.

W przypadku stwierdzenia rozbieznosci wskazan miernika temperatury sterownika
z miernikiem wzorcowym mozna dokonac korekty wskazan.

W tym celu nalezy: > wej$¢ w tryb nastaw > wybrac z listy parametr CU - potwierdzi¢
wejécie w nastawy parametru CU; na wyswietlaczu pokaze sie 0.0 > zmierzy¢ temperature
mleka wzorcowym przyrzadem - rdinice wskazan miedzy przyrzadem wzorcowym
a miernikiem sterownika ustawi¢ przyciskami A i V¥, zwracajac uwage, czy wartos¢ ma byc
dodana czy tez odjeta (znak minus) = zmiane potwierdzié¢ przyciskajac przycisk S 2 wyjsé
z trybu nastaw.

UWAGA

Zmiane skalowania miernika nalezy przeprowadzaé z rozwagq, gdyz w niektorych
przypadkach wystarczy przenies¢ czujnik pomiarowy w inne miejsce lub zwiekszy¢ kontakt
przewodzqgcy ciepto miedzy czujnikiem a mierzonym medium. Szczegdlng uwage nalezy
zwracac¢ przy wszystkich pomiarach posrednich, np. przy pomiarach temperatury mleka
poprzez pomiar temperatury scianki zbiornika.

3.5. Tabela nastaw segmentu chtodzenia dostepnych dla uzytkownika.

UWAGA

Sterownik wyposazony jest w funkcje uniemozliwiajgcq zmiane temperatury sterowania
ustawionej przez instalatora. Funkcje te uaktywnia sie ustawiajgc parametr LF=1 (fabrycznie
LF=0).

T
opis funkcji symbol ;Ziyi::;
podstawowa temperatura sterowania t1 5.0
temperatura wstepnego schtadzania © 50

(funkcja aktywna przy nastawie FC>0 — patrz pkt 3.4.1.)
przywotanie z pamieci sterownika maksymalnej wartosci

temperatury w trakcie procesu schtadzania HO )
przywotanie z pamieci sterownika minimalnej wartosci temperatury L0 )
w trakcie procesu schtadzania

przywotanie z pamieci sterownika maksymalnej wartosci HC i
temperatury w trakcie procesu mycia

wyjscie z trybu nastaw EE

Ponizszy rysunek obrazuje procedure obstugi segmentu chtodzenia sterownika przez
bezposredniego uzytkownika.
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EDYCJA WARTOSCI GLOWNEJ TEMPERATURY SCHLADZANIA

wyséwietlana tempe

ratura

gldwna temperatura
schiadzania

@

B ©

D
® @ @

nacisng¢ krotko

nacisna¢ krotko

przycisngé w celu zmiany
wartosci temperatury
schtadzania

nacisngc - potwierdzenie
zmiany

USTAWIENIE CZASU WSTEPNEGO SCHLADZANIA

Czas wstepnego
schtadzania mleka

wpisac
kod
dostepu

—

@

Qe

© 8-

o 8e

nacisnac - potwierdzenie
dokonania zmiany czasu
wstepnego schiadzania

EDYCJA WARTOSCI WSTEPNEJJ TEMPERATURY SCHLADZANIA

temperatura wstepnego
schtadzania

@

@

nacisngc krotko

nacisngé krotko

° e - ° °
3] 53]
nacisna¢ w celu zmiany nacisnac - potwierdzenie
wartosci temperatury zmiany

wstepnego schiadzania

ODCZYT TEMPERATURY MAKSYMALNEJ HO / MINIMALNEJ LO

wyéwiellana temperatura

@ll

@.

@

e o _’oo
g 5] (B¢ ©

@

nacisna¢ krotko

nacisng¢ kroétko - 3 razy
(do pojawiania sig HO,
a nastepnie LO)

nacisnaé - w celu odczytu
wartosci temperatury
maksymalnej
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3.6. Opis pracy segmentu chtodzenia.

W momencie podtaczenia sterownika do sieci na wyswietlaczu wyswietla sie wartos¢ aktualnie
mierzonej temperatury. Poza wyswietlaniem wartosci temperatury, sterownik nie steruje
zadnymi elementami zewnetrznymi.
Naci$niecie przycisku oznaczonego symbolem % powoduje uruchomienie pracy sterowania
chtodzeniem. Stan ten sygnalizowany jest przez sygnalizacje Swietlng umieszczong nad
wyswietlaczem (kolor niebieski). W zaleznosci od dokonanego zaprogramowania sterownika
sygnalizacja ta swieci w sposdb przerywany (schtadzanie wstepne) albo ciagty. Prace agregatu
sygnalizuje dioda umieszczona nad przyciskiem % . Mieszadto pracuje wowczas w cyklu
automatycznym wedtug dokonanych ustawien. Prace mieszadta sygnalizuje dioda umieszczona
nad przyciskiem ©.
Nacisniecie przycisku O powoduje reczne uruchomienie pracy mieszadta, co jest
sygnalizowane przerywanym swieceniem diody umieszczonej nad tym przyciskiem. Reczne
wiaczenie pracy mieszadta mozliwe jest w nastepujgcych przypadkach:

— jezeli wtgczone jest chtodzenie, a mieszadto nie pracuje,

—  jezeli wytgczone jest chtodzenie,

— jezeli wtgczony jest proces mycia.
W czasie recznie wyzwolonej pracy mieszadta ponowne przycisniecie przycisku © powoduje
wytgczenie recznego trybu pracy mieszadta.
Zmiane temperatury sterowania zaleca sie wykonywac po wytgczeniu procesu chtodzenia.
Odczyt zapamietanych wartosci temperatur mozna dokonywac zaréwno przy wtgczonym,
jak i wytgczonym procesie chtodzenia.

UWAGA
Odfgczenie sterownika od zasilania kasuje dane zawarte w jego pamieci.

4. SEGMENT MYCIA.

Segment mycia w sterowniku MCH-07 uaktywnia sie jedynie przy wytaczonym chtodzeniu;
uaktywnienie to sygnalizowane jest pojawieniem sie na wyswietlaczu symbolu - - - -.

Segment mycia moze sie rézni¢c w zaleznosci od wersji sterownika: MCH-07 (wersja
podstawowa) oraz MCH-07T (wersja z mozliwoscig sterowania podgrzewaniem wody).
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widok sterownika z wtgczonym procesem mycia

sygnalizacja wtgczenia procesu mycia
|

®

wyswietlanie biezgcej temperatury
L

& @

wys$wietlanie czasu
L do zakonczenia
procesu mycia

| sygnalizacja stanu:
nr. 1-7 - przekazniki
nr. 8 - hydrostat

T- tryb testu

- przycisk do wytgczenia
procesu mycia

™~ przycisk do startu i
pauzowania procesu
mycia

Sterownik posiada:

7 przekaznikowych wyjs¢ sterowniczych; przekazniki o numerach 1, 2, 3, 4, 6, 7 maja
wyprowadzone styki normalnie rozwarte wyprowadzajgce sygnat L 230V AC, natomiast
przekaznik nr 5 ma wyprowadzone styki: sygnat wejsciowy, styk normalnie zwarty oraz styk

normalnie otwarty.

L

1] ZI 31 4] ch INE ; GI YI

— wejscie do podtgczenia hydrostatu (sygnat uruchamiajgcy hydrostat — L 230V),
— wejscie do podtgczenia czujnika temperatury (tylko w wersji MCH-07T v.2).

4.1. Dane techniczne segmentu mycia.

ilos$¢ programoéw 8
ilos¢ programow fabrycznych 4
maksymalna liczba krokéw w kazdym z programéw 50
minimalny czas trwania jednego kroku 1s.
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maksymalny czas trwania jednego kroku 99 min.
zakres temperatury sterowania @ .
[dot. tylko wersji MCH-07T] CLIEHIMECIRENURE
rozdzielczos$¢ nastaw temperatury sterowania 0.50¢

[dot. tylko wersji MCH-07T] !

dtugosé czujnika temperatury 5m

[dot. tylko wersji MCH-07T]

ilos¢ wyjs¢ przekaznikowych 7
obcigzalnos¢ stykow przekaznika 10A 250V AC

ilos¢ wejs¢ sterujgcych

MCH-07 — 1 (hydrostat)
MCH-07T — 2 (hydrostat i czujnik

temperatury)
rodzaj wyswietlacza LED
zasilanie 230V AC 50Hz

4.2. Funkcje sterownika w trybie mycia.

Sterownik MCH-07 v. 2 posiada szereg opisanych ponizej funkcji segmentu mycia.

4.2.1. Funkcja programoéw myjqcych.

W pamieci sterownika znajduje sie miejsce na 8 programow, przy czym fabrycznie
zaprogramowane sg 2 programy do mycia udojni oraz 2 programy do mycia schtadzalnikéw.
Pozostate 4 miejsca umozliwiajg stworzenie przez instalatora programéw przystosowanych
do indywidualnych potrzeb uzytkownika.

4.2.2. Funkcja modyfikacji oraz tworzenia programow.

Sterownik umozliwia modyfikowanie programéw fabrycznych, zgodnie z potrzebami
uzytkownika.

Mozliwe jest takze samodzielne (przez instalatora) stworzenie programow. Kazdy program
moze posiada¢ maksymalnie do 50 krokéw o czasie trwania od 1 s. do 99 min. Sposdéb
programowania jest bardzo prosty i intuicyjny — zostat on ujety w postaci graficznej w pkt 4.3.2.

4.2.3. Funkcja zabezpieczenia w przypadku zaniku napiecia zasilania.

Zanik napiecia zasilajgcego powoduje przerwanie realizacji wigczonego programu mycia.
Po powrocie prawidtowego napiecia zasilania, realizacja programu rozpocznie sie w tym
samym miejscu, w ktdrym zostata zatrzymana. W ustawieniach tej funkcji (parametr UAP —
patrz pkt 4.3.1.) mozna ograniczy¢ czasowo mozliwo$¢ powrotu do przerwanej pracy
sterownika (w zakresie od 1 h do 9 h).
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4.2.4. Funkcja serwisowa / testowa.

Funkcja ta polega na mozliwosci przechodzenia kolejno do nastepnych krokéw programu,
bez koniecznosci oczekiwania na uptyw czasu zaprogramowanego dla danego kroku.
Przechodzenie to nastepuje poprzez przyciskanie odpowiedniego przycisku. Funkcja ta jest
dostepna jedynie dla instalatora.

4.2.5. Funkcja powrotu do nastaw fabrycznych.

W przypadku dokonania btedu w czasie ustawiania pracy sterownika albo stwierdzenia
nieprawidtowej pracy sterownika (na dowolnym etapie jego uzytkowania) istnieje mozliwosé
powrotu do nastaw fabrycznych (patrz pkt 4.3.1.).

4.2.6. Funkcja recznego wigczania pompy podcisnienia lub mieszadta.

Sterownik wyposazony jest w przycisk umozliwiajacy reczne witgczenie pompy podcisnienia
albo pracy mieszadta niezaleznie od przycisku @, w zaleznosci od dokonanego ustawienia
parametru UPP — patrz pkt 4.3.1.

4.2.7. Funkcja startu pracy programu.

Start programu nastepuje poprzez reczne wcisniecie przycisku znajdujacego sie na czotowe;j
czesci obudowy sterownika.

4.2.8. Funkcja pauzowania realizacji programu.

Sterownik pozwala na pauzowanie (wstrzymanie) realizacji programu w trakcie jego trwania.
Funkcja ta umozliwia przerwanie realizacji programu w dowolnym momencie oraz jego
ponowne wznowienie, ktdre nastepuje doktadnie w tym samym kroku, w ktérym program
zostat wstrzymany.

4.2.9. Funkcja wytgczania realizacji programu.

Sterownik wyposazony jest w przycisk wytgczajacy prace programu w dowolnym momencie
jego trwania, bez mozliwosci ponownego wznowienia go w punkcie wytgczenia. Ponowne
uruchomienie realizacji programu oznaczac bedzie rozpoczecie programu od samego poczatku.

4.2.10. Funkcja wyswietlania czasu do zakoriczenia programu.
W trakcie realizacji programu, na wyswietlaczu sterownika pokazywany jest czas do jego
zakonczenia.

UWAGA
Czas wskazywany na wyswietlaczu nie uwzglednia czasu nalewania wody.
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4.2.11. Funkcja uzaleznienia zakonczenia procesu nalewania wody od sygnatu z hydrostatu.

Sterownik umozliwia zaprogramowanie zakoriczenia procesu nalewania wody od uzyskania
sygnatu z hydrostatu. Funkcja ta zabezpieczona jest ustawieniem maksymalnego czasu
nalewania wody na wypadek mechanicznego zawieszenia sie hydrostatu.

4.2.12. Funkcja sterowania grzaniem wody (tylko w wersji MCH-07T).

Sterownik w wersji MCH-07T posiada wbudowany regulator temperatury, umozliwiajgcy
sterowanie podgrzewaniem wody. Funkcja ta wymaga podtgczenia czujnika temperatury oraz
ustawienia wartosci temperatury grzania wody — fabryczne ustawienie to 45 °C).

4.3. Obstuga segmentu mycia sterownika przez instalatora.

Sterownik fabrycznie jest zaprogramowany dla standardowych warunkéw pracy
z przeznaczeniem do sterowania myciem: schtadzalnika mleka (2 programy) oraz udojni
(2 programy). Tym niemniej, w celu zapewnienia wlasciwej pracy sterownika w konkretnych
warunkach, mozna dokona¢ odpowiednich korekt nastaw parametrow pracy, facznie
z wyborem odpowiedniego programu. Fabryczne programy myjace mozna edytowaé wedtug
potrzeb uzytkownika lub tez stworzy¢ wtasny program.

Po zainstalowaniu sterownika mozna réwniez w przyspieszonym trybie dokona¢ sprawdzenia
prawidtowosci dziatania catego uktadu myjgcego, wykorzystujac tryb testowy.

4.3.1. Tabela nastaw segmentu mycia.

nastawa
. Keii / K
opis funkgji symbo zakres nastaw fabryczna
wejscie w tryb nastaw U000 | kod dostepu 121
mozliwos¢ edytowania
. , programow fabrycznych oraz 8 programow —
EdP .
edycja programow dpr tworzenia wtasnych patrz pkt 4.3.3.
programow — patrz pkt 4.3.2.
ustawienie numeru. Prol, Pro2, Pro3, Pro4, Pro 5,
programu uruchamianego dPro Prol

P Pro7, Pr
przez sterownik ro6, Pro7, Pro8

0 — nieaktywne

1 - aktywne; reczne witaczanie
UPP pompy podcisnienia 0
2 — aktywne; reczne wiaczanie

ustawienie recznego
wtgczania pompy
podcisnienia lub pracy

mieszadta .
pracy mieszadta
0 — nieaktywne; brak trybu

- . testowego

ustawienie pracy testowe;j UEL 1— aktywne; sterownik dziata 0
w trybie testowym

ustawienie opcji grzania OHA 0 — nieaktywne )

[dot. tylko wersji MCH-07T] 1 — aktywne; grzanie odbywa
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sie z aktywnym czasem
maksymalnym

2 — aktywne; grzanie odbywa
sie bez aktywnego czasu
maksymalnego

0 — nieaktywne; powrdt

do przerwanej pracy
sterownika nie jest
ograniczony czasowo

1 - aktywne; mozliwos¢

ustawienie maksymalnego
czasu przerwy, po ktorym

nastepuje povyrot UAP ustawienia czasuod 1 hdo 9 h; 3(h)
do przerwanej pracy S S
. jezeli przerwa w zasilaniu jest
sterownika . Lo .
dtuzsza, sterownik nie wznowi
pracy w miejscu, w ktérym
nastgpito przerwa w zasilaniu
powrdt do ustawien 0 — nieaktywne
fabrycznych przy nastepnym Pdod 1 — aktywne; nastgpi powrét 0
uruchomieniu sterownika do ustawien fabrycznych
wyjscie z trybu nastaw EE

4.3.2. Programowanie segmentu mycia.
Sterownik zabezpieczony jest przed przypadkowym wejsciem w tryb nastaw serwisowych,
z zatozenia dostepnych jedynie dla instalatora lub serwisanta. Zabezpieczenia te obejmuja:
—  konieczno$¢ wcisniecia i przytrzymania przycisku S (wejscia w tryb nastaw) przez
ok. 15s.,
—  konieczno$¢ wpisania kodu dostepu (podany jest w tabeli — patrz pkt 4.3.1.),
—  wpisywanie kodu dostepu kilkoma krokami.

UWAGA
Prosimy o nieudostepnianie kodu dostepu bezposrednim uzytkownikom.

Wszystkie zmiany w programowaniu dokonywane sg przy wytgczonym procesie mycia oraz
jednoczesnie aktywnym segmencie mycia sterownika (wytaczony proces chtodzenia).

4.3.2.1. Wejscie do trybu nastaw.

Ponizej przedstawiona jest w postaci graficznej, procedura wpisania kodu dostepu
umozliwiajgca wejscie w tryb nastaw i programowania.
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000000000

@ ®

przycisna¢ i przytrzymac
przez ok. 17 sekund

@

przycisnac przycisngé 1 raz przycisnaé w celu
potwierdzenia

4.3.2.2. Wybor funkcji do edycji.

W tabeli nastaw (patrz pkt 4.3.1.) podane sg wszystkie dostepne funkcje wraz z ich opisem
i mozliwymi wartosciami do ustawienia. W razie potrzeby zmiany dowolnego parametru
z dostepnych nastaw, nalezy wejs¢ w tryb nastaw (patrz pkt 4.3.2.1.), a nastepnie nalezy
wybra¢ konkretng funkcje, ktéra bedzie podlegata zmianie.

Ponizej przedstawiona jest graficznie zmiana fabrycznej nastawy numeru programu mycia
(fabrycznie ustawiony jest program nr 1).

symbol nastawy: Edycja programu symbol nastawy: :
(nastawa ta pokazyje sie jako pierwsza  Ustawianie numeru numer aktualnie
po prawidtowym wpisaniu kodu uruchamianego programu ustawionego programu
WPISANIE @ 6@
oo =l Eaps || @ero

EdPg || [dPro

DOSTEPU e00000000 000000 - e xl
@ @
Palti
wyszukiwanie ,_orzyctskajqc wyszukanie zadanego
Zgdanego symbolu potwierdzamy che¢ podgladu numeru programu
funkcji lub zmiany nastaw l
numer zgdanego
Erogramu
eo0000000 <— 200000000 <_ 00000000
Q & @ @
wyjsécie z trybu nastaw potwierdzenie zmiany
(po dokonaniu zmian) *

wyjscie z trybu
nastaw bez
dokonania
zmian
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4.3.2.3. Edycja programow.
Sterownik jest wyposazony w: 4 programy do mycia (zaprogramowane fabrycznie), ktére moga
by¢ w zaleznosci od potrzeb dowolnie edytowalne przez instalatora, a takie 4 programy
do mycia, przeznaczone do zaprogramowania przez instalatora (fabrycznie sg one puste). Kazdy
program moze zawiera¢ maksymalnie do 50 krokdw. Kazdemu krokowi przypisany jest:

—  stan 7 wyjs¢ przekaznikowych,

—  stan wejscia hydrostatu,

—  czas trwania kroku.
Podczas programowania lub edycji istniejgcego programu ponizsze przyciski wykonujg
nastepujace funkcje:

A —zmiana wartosci nastawy w gore, np. funkcji, czasu, temperatury
— aktywacja przekaznika

v —zmiana wartosci nastawy w dét, np. funkcji, czasu, temperatury
— dezaktywacja przekaznika

< — przesuwanie nastaw w lewo

S — potwierdzenie wejscia w dang funkcje
— potwierdzenie dokonanych zmian

/@/ — wyjscie z danego trybu nastaw, po potwierdzeniu zmian przyciskiem S
— wyjscie z nastaw bez dokonania zmian

UWAGA

1. Przy programowaniu aktywacji wejscia hydrostatu (przekaznik nr 8) konieczne jest
zaprogramowanie maksymalnego dopuszczalnego czasu nalewania wody. Parametr czasu
jest nadrzedny nad sygnatem z hydrostatu, stanowiqc zabezpieczenie przez nalaniem zbyt
duzej ilosci wody. Nie zaprogramowanie tego parametru bedzie skutkowac brakiem reakcji
na sygnat hydrostatu i jednoczesnie brakiem nalewania wody.

2. Przed rozpoczeciem tworzenia nowego programu albo edycji istniejgcego programu,
zalecane jest stworzenie tabeli takiej, jak pokazana jest przy opisie programow. Utatwi to
sprawne przeprowadzenie programowania.

3. W przypadku braku aktywnosci podczas programowania sterownik automatycznie
wychodzi z tego procesu nie zapisujgc zmienionych danych.
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000000000 000000000
4
potwierdzenie wejscia potwierdzenie wejécia potwierdzenie wejscia gotowa .
do edycji Programu nr1 do edycji kroku nr1 do edycji
dioda nr 7 miga +
000000000 °
@
@q
po dokonaniu zadanych przejscie do edycii  dezaktywacja przekaznika przejécie do edycji
zmian - potwierdzenie kolejnych ~— nr7(2'dioda od prawej) Sekund, minut a nastepnie
przekaznikow (diod) edycja aktywnosci kolejnych
przekaznikow
(diody od prawej)

0o o0
@

wybor nastepnego kroku
do edycji

4.3.3. Powrdét do ustawien fabrycznych.

Aby dokona¢ powrotu do ustawien domysinych nalezy wejs¢ w tryb nastaw sterownika.
Korzystajgc z przyciskow A oraz ¥ dokonaé wyboru parametru Pd0d, potwierdzi¢ wybdr tej
opcji wciskajac przycisk S, nastepnie zmieni¢ wartos¢ tego parametru z 0 na 1, uzywajac
do tego celu przycisku A. Nastepnie potwierdzi¢é wprowadzone zmiany ponownym
przycisnieciem przycisku S. Po wykonaniu tych czynnosci odtaczy¢ napiecie zasilania
od sterownika i wiaczy¢ je ponownie.

UWAGA

1. Skorzystanie z opisanej powyzej procedury spowoduje usuniecie z pamieci sterownika
wszelkich nastaw, przy jednoczesnym przywrdceniu nastaw fabrycznych. Nalezy wiec
Swiadomie korzystac z tej opcji.

2. Powrdt do nastaw fabrycznych nastepuje jedynie po odtqczeniu oraz ponownym
wigczeniu zasilania sterownika; sama zmiana parametru PdOd nie spowoduje powrotu
do nastaw fabrycznych.

4.3.4. Praca testowa sterownika.

Funkcja pracy testowej stuzy do przyspieszonego sprawdzenia poprawnosci dziatania catego
uktadu myjacego sterowanego przez sterownik. Praca w trybie testowym polega na mozliwosci
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recznego przechodzenia do kolejnych krokéw programu (fabrycznego, zmodyfikowanego
fabrycznego lub wtasnego), bez koniecznosci oczekiwania na uptyw czasu zaprogramowanego
dla danego kroku.

W celu ustawienia trybu testowego nalezy ustawi¢ parametr UEL na wartos¢ 1, a nastepnie
potwierdzi¢ przyciskajgc przycisk S. Tryb testowy sygnalizowany jest migajgcym Swieceniem
diody oznaczonej literg T. Wyjscie z trybu nastaw nastepuje poprzez przycisniecie przycisku

wytaczajgcego.
WPISANIE E]
KODU -»> o0 o0000O0O® 000000000
DOSTEPU Q
wybér funkeji UEL i zmiana wartosci na 1- potwierdzenie dokonania
potwierdzenie wejscia wigcznie trybu testowego  zmiany *

@ @
==

°

)

@B
(IS
SN

Po wtgczeniu pracy testowej przejscia do kolejnych krokdw programu dokonuje sie przyciskiem
A . Mozna réwniez dokona¢ cofniecia cie do poprzednich krokéw, przyciskajac przycisk V.

W celu wyjscia z pracy testowe] nalezy: - wpisa¢ kod dostepu = wybrac¢ parametr UEL 2>
ustawi¢ warto$¢ na 0 > potwierdzi¢ przyciskiem S > wyjsé¢ z trybu nastaw, przyciskajac
przycisk wytgczajacy (czerwony).

UWAGA

Po zakoriczeniu testowania prawidtowosci dziania ukfadu myjgcego nalezy bezwzglednie
pamieta¢ o powrocie do normalnego trybu pracy regulatora. W czasie normalnej pracy
nie moze swieci¢ dioda oznaczona literg T.

4.3.5. Programy fabryczne segmentu mycia.

Sterownik zawiera 4 programy fabryczne, ktére sg przedstawione w ponizszych tabelach.
Pozostate 4 programy sg puste.

oznaczenia uzyte w ponizszych tabelach:

CW | przekaznik cieptej wody 2z przekaznik zaworu zrzutowego

ZW | przekaznik zimnej wody PMY | przekaznik mycia

PP | przekaznik pompy podcisnienia PM | przekaznik pompy myjacej
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PML | przekaznik pompy mlecznej PPR | przekaznik mieszadta
H hydrostat
PRO1
nr diody 1 2 3 4 5 6 708
nr przekaznika 1 2 |3 4 5 6 |7 H uwagi
nr kroku | czas kroku | CW |ZW | PP | PML | 2Z | PMY
1 15:00 0 1|0 0 0 1 |0]|1|max.czas
2 03:00 0 0 1 0 0 1 |0]|0
3 00:30 0 0 1 1 0 1 (0|0
4 15:00 1 0|0 0 1 1 [0]|1|max.czas
5 07:30 0 0 1 0 1 1 (0|0
6 03:30 0 0 1 0 0 1 (0|0
7 00:30 0 0 1 1 0 1 (0|0
8 15:00 0 11]0 0 0 1 |0|1|max.czas
9 05:00 0 0 1 0 0 1 (0|0
10 00:30 0|01 1|0 1 |00
01:05:30 | maksymalny sumaryczny czas
PRO2
nr diody 3 4 5 6 8
nr przekaznika 3 4 5 6 H uwagi
nr kroku | czas kroku | CW | ZW | PP | PML | ZZ | PMY
1 15:00 0 10| 0 |0 1 |01
2 04:00 0|01 0 |0 1 |00
3 00:30 0|01 1 1]0 1 |00
4 15:00 1]/0|0| 0 |1 1 |01
5 11:30 0 0 1 0 1 1 00
6 02:30 0 0 1 0 0 1 00
7 00:30 0 0 1 1 0 1 00
8 15:00 0 10| 0 |0 1 |01
9 06:00 0|01 0 |0 1 |00
10 00:30 0|01 1 1]0 1 |00
01:10:30 | maksymalny sumaryczny czas
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PRO3

nr diody LED 1 2 3 4 5 6 708
nr przekaznika 1 2 3 4 |5 6 |7 H uwagi
nr kroku | czas kroku | CW | ZW | PM | PPR | ZZ | PMY
1 02:00 0 1 0 0 0 1 (0|0
2 00:30 0 1 1 1 0 1 (0|0
3 02:00 0 0 1 1 0 1 |0]|0
4 02:30 0 0 0 0 1 1 |0]|0
5 02:30 1 0 0 0 0 1 |0]|0
6 00:30 1 0 1 1 0 1 |0]|0
7 05:00 0 0 1 1 0 1 (0|0
8 03:00 0 0 0 0 1 1 (0|0
9 02:00 0 1 0 0 0 1 (0|0
10 00:30 0 1 1 1 0 1 |0]|0
11 03:30 0 0 1 1 0 1 (0|0
12 04:00 0 0 0 0 1 1 (0|0
28:00 maksymalny sumaryczny czas
PRO4
nr diody LED 2 3 4 |5 6 |78
nr przekaznika 1 2 3 4 |5 6 |7 H uwagi
nr kroku | czas kroku | CW | ZW | PM | PPR | ZZ | PMY
1 02:30 0 1 0 0 0 1 00
2 01:00 0 1 1 1 0 1 00
3 01:00 0|0 1 110 1 |00
4 02:30 00| O 0 |1 1 |00
5 02:30 1]1]0|0 0|0 1 |00
6 01:00 1]0 1 110 1 |00
7 04:30 0 0 1 1 0 1 00
8 03:00 0 0 0 0 1 1 00
9 02:30 0 1 0 0 0 1 00
10 01:00 0 1 1 1 0 1 00
11 02:30 0|0 1 110 1 |00
12 04:00 00| O 0 |1 1 |00
28:00 maksymalny sumaryczny czas

UWAGA

1. W tabeli nastaw fabrycznych w powyzszych tabelach 0 oznacza, ze w danym kroku

przekaznik jest nieaktywny, natomiast 1 oznacza, ze przekaznik jest aktywny.

2. Przypisanie poszczegdlnych przekaznikow do sterowania konkretnymi zadaniami jest
umowne. W kazdym momencie wyjscia konkretnych przekaznikdow mozna przeznaczyc

do realizacji innych zadan.

3. Przekaznik nr 6 oznaczony symbolem PMY (przekaZnik mycia) w ustawieniach fabrycznych
jest caty czas aktywny podczas procesu mycia. W razie potrzeby mozna zmieni¢ jego
przeznaczenie: (i) dezaktywujgc przekaznik w poszczegdlnych krokach albo (ii) wprowadzi¢
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nowy krok z aktywnym przekaznikiem, a w innych krokach go dezaktywowacd.

4. Przekaznik nr 7 nie jest wykorzystywany w programach fabrycznych. Moze on stuzyc
np. do dozowania detergentu lub innemu celowi. Aby przekaznik mdégt by¢ wykorzystywany
do tego celu nalezy: (i) aktywowac go w Zgdanym kroku albo (ii) wprowadzi¢ nowy krok
z aktywnym przekaznikiem.

4.4. Obstuga segmentu mycia sterownika przez bezposredniego uzytkownika.

Sterownik charakteryzuje sie prostotg obstugi dokonywanej przez bezposredniego
uzytkownika. Obstuga ta ogranicza sie do korzystania z dwdch lub trzech przyciskdw klawiatury.
Pozostate przyciski sg nieaktywne dla bezposredniego uzytkownika, uniemozliwiajgc tym
samym przypadkowg ingerencje w nastawy fabryczne lub dokonane przez instalatora.

przycisk wigczenia @ w zaleznosci od

i pauzowania —__| eoo0o000000 zaprogramowania

— /] | sterownika przycisk
. recznego uruchamiania
preyeoisk o] przekaznika nr. 4

wytgczania

4.4.1. Uruchomienie pracy sterownika.

Sterownik po wytgczeniu segmentu chfodzenia pozostaje w stanie gotowosci do pracy.
Sygnalizacjg tego stanu jest pojawienie sie na wyswietlaczu symbolu - - - -,

Wigczenie programu myjgcego nastepuje poprzez wecisniecie przycisku startu i jest
sygnalizowane przez jest to zaswieceniem sie symbolu @, Od tego momentu nastepuje
realizacja ustawionego wczesniej programu myjgcego.

W czasie realizacji programu na wyswietlaczu wskazywany jest czas do zakonczenia procesu
mycia. Natomiast Swiecace diody umieszczone ponizej wyswietlacza wskazuja aktualnie
aktywne przekazniki. Swiecenie diody nr 8 wskazuje na oczekiwanie na sygnat z hydrostatu
(jezeli zostato to zaprogramowane).

UWAGA
Wskazany na wyswietlaczu czas nie uwzglednia czasu potrzebnego do nalania wody
w trybie wspdtpracy z hydrostatem.

4.4.2. Wstrzymanie realizacji programu myjgcego.

W czasie trwania programu myjgcego mozna w dowolnej chwili wstrzymaé jego realizacje.
Dokonuje sie tego poprzez ponowne wecisniecie przycisku start.

W czasie wstrzymania realizacji programu nastepuje wyfaczenie wszystkich aktywnych
przekaznikow.
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Ponowne uruchomienie programu myjgcego nastepuje poprzez kolejne wcisniecie przycisku
start. Program bedzie kontynuowany od tego miejsca, w ktérym nastgpito jego wstrzymanie.

wyswietlanie na przemian

4.4.3. Wyftqczenie realizacji programu myjgcego.

W razie zaistnienia takiej koniecznosci, w dowolnym momencie mozna wytgczy¢ aktualnie
realizowany program mycia. Dokonuje sie tego poprzez wcisniecie przycisku wytgczenia.

W momencie wcisniecia tego przycisku zostaje catkowicie przerwana i wytgczona realizacja
programu mycia, a sterownik przechodzi do stanu gotowosci. Ponowne uruchomienie
programu oznaczac¢ bedzie jego realizacja od poczatku.

4.4.4. Reczne wiqczanie pracy pompy podcisnienia lub pracy mieszadta.

W przypadku uaktywnienia tej funkcji (parametr UPP — patrz pkt 4.3.1.), uzytkownik ma
mozliwos¢ recznego witaczenia pompy podcisnienia lub pracy mieszadta (przekaznik nr 4).
Ustawienia fabryczne lub dokonane przez instalatora okreslaja, ktére z wyjs¢ (pompa
podcisnienia — PP, czy mieszadto — PPR) bedzie mogto by¢ wiaczane recznie.

Reczne wiaczanie jest mozliwe jedynie, gdy nie jest realizowany program mycia; w czasie
realizacji programu przycisk wtgczajacy reczng prace jest nieaktywny.

Praca mieszadta moze by¢ réwniez w dowolnym momencie wigczona poprzez przycisniecie
recznej pracy mieszadta w sterowniku chtodzacym, nawet jezeli chtodzenie jest wytgczone.
W takim przypadku do przekaznika nr 4 nie musi by¢ przypisane sterowanie mieszadtem.
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